STAMPAN" 3D w WURTH

FILAMENTI UGELLI

ACCESSORI E RICAMBI
PER LA STAMPA 3D
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STAMPANTI 3D

STAMPANTE 3D ORIGINAL PRUSA MKA45

A,

Fuse prodeste
L 2o x probandita = cierza

| 4956 628 100
|75k

SO0 S50 x 510 mm

Waluma di stampa

Biamatre famenta

Adotto per wgelk od olte Busse
Altuzza strato minmax
Tamperatura wgelle mas

Meteriali suppartss

ZED oo = 210 e 2 T30 mm

1,75

IE
|0050.3 m

390 T

[PLa, 7ET, PETG, ABS, 454, TR, Pl Folcabarals [P,
| Pebpecyslara [P, Folioremida (PA]

[ A,

Losfrm di shampa in orcicic par B4 varmidoin o pobem per oo MEAS « CORE OHE | 2054 828 301
Lathai<i wompa in-aocicis vemicolo o pofers leterizecta per Prusa M4 S o CORE ORE | 4954 628 303

Losfm di sinnpa per PP in ccrickc semicoin o pobaecs par Proo MK4S « CORE OME | 8954 &28 305

[ T ————
Adotciora ugelle Mestedar Wa
Ligella i ctcne per dampant Fras

Uzalln ir. stcna par smpan P
Ugella in otcne per sompart Fa

| bacio per Crigieal Fresa MEAS  CORE ONE

|94 528 306
9501 021 054
9501 021 055
| 9501 021 056
[9s81 021 057

Ugella in otcna per sompart Fuo
Uzalln ir. stcra par smmpan P
e ——

Ugell in ==in temprats EID High Row OEfidon e smzart Fresa
Uzell in azzoin temprats EID High Row Otidon e snzars Fresa
Ligalkn is cocicin hers praio Dblidion par siompont B

.GSBI @21 053
| 9500 021 059
9501 021 060
| 9501 021 164
9501 621 148
V5001 021 166

Uzalln in a=coin temprats Cbiidon per sompant fuus
Ligella i ctcne CHT par akomponts Proa
Lignlla ir. otorm CHT par alomponts Praa

500 &31 167
9501 021 1463
BE00 231 169

Con un nuovo sistema di raffred-
damento a 360°, combinate con
elevata velocita di stampa,
eccellente qualita di stampa e
durata straordinaria

* Frogetoio e prodotta nell'UE

* Focile da configurore & wiilizzore

* Fornita complesomense assemblata e
pronto oll'uso, per uno configurazicne
semplice e veloos

Diopo wn rapido best owlomatica, ko
stampante pub essere vilizzaba imme-
diotamente, senzo dower eseguire
olcunn insiollozione complessa

* Il nweva sistema di robreddamenta o
340 grodi od olie prestazioni gomn.
tisce un rofreddomenta oitimale e risul
tati i stampa perfeifi

Ugello ad alio flussa di oo qualita

per migliorare bz velocita & la qualsa
di stampa

* L'opplicozione noiiva di Prusa per iO5
e Andreid consente una Facile conli-
purazione ‘WiFi con configurazione
MFC che consente di gestifla anche

do remoto da qualsiasi luogo

Contenuto

* Siomparie Criginal Fruso MEAS

* Filomento Frusament FLA Pruso Golasy
Block | kg

* Fiona in occinio flessibile con superficie
lizcia in PEl su entromki i lati

# Set di strumenti: chiawe universale,
chiowe 13-1é, pinze a becchi henghs,
chiovi o brugala & chiove TX

* Unitd USE con stampe di esempic
[oodici &)

* Supparta per filamenta

* Lubrificonte Prusa per cuscinetii

* donuale per ko shampa 30

Accessori opzionali

* Hockerboaord GHO
* Acceleromeiro per mod di stampa

STAMPANTE 3D PRUSA CORE ONE+

A, 9501 020 435

Pase pradetis 221y

Larghatia x prafosdis x alesa | 415 = 444 2 555 men
L r— | 250 e = 220 mm 2 270 eem
Diametrs flamenta (175 mm

Adotta per ugelli ad alte Busse I

Albezza sirabo min/max | T0540.3 mm

Temperabure ugslle man | 2F0°C

Temperabure comera chiusa mox | 55°C

Miateriale sppartali

Pelpmplane [PF, Fobammide (PA]

FLA, PET, FETG, ABS, A5, TFLL, P4, Poleerboncta [PC),

Pradati imtegrativi

Ast.

Leake di slormpa in accicio par PA semicioio o palvess per Praa MEAS « CORE ONE | 8954 528 301
Losim di sampc in occioic vemicicla o poven lefusceato per Puon MIC4S« CORE ONME | 8954 528 303
Leaka di slampa par PP is accicio vemicoks o pobare per Piao MEAS o CORE OMNE | 8954 528 305

Leakre di slormpa in accicio con PEl lacio per Original Presa MEAS « CORE OMNE

4954 28 306

Ackbnlase ugaln Muskude: Vi

Ugala in cHione per alamgend Frns
Ugala in cHione per alamgend Frns
Ugala in cHione per alamgend Frns
Ugala in cHione per alamgend P

9501 021 0548
.“H'I 021 055
.“H'I 021 0586
.“H'I o021 057
.“H'I 021 058

Ugala in cticne per alamgend P

9501 021 059

Ugala in cticne per alamgen Frns

Ugala in cecinic terrpmta ED High Aow Chidias par stompan Pros
Ugala in cecinic terrpmta ED High Aow Chidias par stompan Pros
Ugala in crcic terrprmta ObXidian par skempanti Puos

Ugala in crciic terrprmta ObXidian par skempanti Puos

Uygala in ctione CHT st stermpants Prusa

Ugala in cticne CHT st stermpants Prusa

9501 021 080
.“H'I 021 188
.“H'I 021 185
.“H'I 021 188
:“H'I o021 187
9501 021 168
9501 021 169

CORE OME+ & una stampante 3D
CoreXY con camera chiusa che
produce la massima qualita di
stampa grazie al controllo attive
della temperatura.

* Pregeltalo e prodetio nell'UE

Faeile da cnnl:ngulure & ulikzzore

Celibrazione del prime sireto comple-
lamente aulomatica

Eceellente qualita & shampa graze al
Mextruder & al raffreddaments o 3407
Ceamera chivsa in grade di raggiungere

fine a 55 =C

Contalla attive della lemperatuns

Pradupasizione per laggiormamento
eon [MNDX

Ugelln ad alte Husso di alle qualits
per migliorare la velocit & la qualita
di stampa

Robusts esaschelelro in scciaio

L'applicazions naliva di Prusa per i05
& Android consente una facile conki-
gurazione Wi-Fi con configurazione
MFC che consente di gestila anche
da remate da gualsios kiego

Centenute

* Stampante 30 Original Prusa CORE
OME+ ausemblata

* Filamenio Prusament FLA Prusa Galasy
Bleck 1 kg

* Fianein aceinio flessibile con superficie
liscia in PEI su enbrambi i lati

s Unad USE con stampe di esempso
[zadiei G)

* Manuale per la stampa 30

» Cova di alimeniazione

* Salbviette imbevute di oleol, age per

pulizia

Accessori opzionali

* Folocamera per monleraggio nella
cafmers

* Hackerboard GHO

= Sislemn ciiilhclgglcl dell'aria avanzain

w WURTH

STAMPANTE 3D ORIGINAL PRUSA XL

At |9s0102108% 9501021048 | 9501 070488
Mr. estrusari 1 2 E
Pase pradatia W Aky ikg EEES™

Largherza & profondits & aMersa | 700 « 720 « 900 rm | 7008 7202 300 mm | 700« 720 x 900 mm

-\l'dmu&uunpu 340 mm x 360 mm x 340 na
Diametro filamenta 175 mm
Adatta per ugelli ad alte lusse S
| Alrazza S el iy o 0Q050,3 mm
| Faanps et wgalie, ran 290 "C

Predurt intagrativi I

Lesks di skempa in accicio par FA vamicioss o poleess per Frian MEAS o CORE OME | 8954 538 3010
Lot il st mze in oo nicwmicicin o polvers letuszeoto per Foo WE4S o CORE ORE | 4654 538 300
Leaka o sampa pae FF s acciaio semicoie o pobmare par Fruoo ME4S o OORE ORE | 4053 538 305

Leak. i skempes in accicia con FE b tio par Criginal Pross MEAS « CORECRME | 3954 528 308
Ackaators ugals Haskuder ¥ |eso102105 |
S — |sso1021085 |
P — | 9501 021 038
Ul in citorss o skmpeent Frusc | 9501 021 057
Ul in citorss o skmpeent Frusc | 9501 021 058
Ul in citorss o skmpeent Frusc | 9501 021 039
- 9501 021 060

F501 021 158
F501 021 185
-'551 021 188
-'551 o1 187
-'551 021 158
9501 021 169

Uggalla in ercinsic berepraka E30 High Flirw Obidias par skompans Puos
Uggalla in crcinsic barepraka E30 High Flire Obidias par skempans Puos
Uggalla in crcisic lerepraka Obidon par skermpant Puan
Uggalla in crcisic lerepraka Obidon par skermpant Puan
la in chione CHT par stormpants Praa
P
la in chione CHT par stormpants Praa
P

Prova di prestazioni
Qluesta prodelle & apprevals in conformita alla Direttiva Macchame 2006,42/CE.

Grazie al caricatore estrema-
mente velece & @ un massimeo di
cingue testine, il modello XL pro-
duce stampe multi-materiale di
alta qualita con sprece minime o
riulla.

Qualita superiore & innovativa

* pleccanismi di cambio ulensile
all'avanguerdia cen un mossime di
cingue lestneg

Stempa con pil mederiali & esleri
Ripristine depo interruzion) di corranle
basate su hardware

Letlo riscaldate modulare o segment
Facile da configurare & ulikezare

= Affidabdan e funzioni di sieurezza
superion

Stampa 30 & qualtd wperione

Diepa un breve les) aulomatics,

la stempante pud essers ulilizzala
immediatamente, senta necessitd di
assemblaggio

Funziene Phase Slepping che riduce ka
rumarasith della stampente

Madalit slenziosa

Rilevamenta del filaments blocoate
Supparle louch abdilats

Progedtala & prodotin nell' UE

La stamparile viens spedita asemblaia
Per lo protezione durante il respeds, |a
legtine di sampa & il display vengono

femiti separalaments & devens essens
monlak
= Coafigurazians intuiliva

Contenute

= Stampante 30 Original Pruse XL
assemblala

= Piastra d'accaia flessibile Satinata ver

mciata a polvere PEl su entrambi i el

Filamenie Prusament FLA Prusa Galaxy

Black 1 kg

Lubsificante Pruse per cuscinedl

Salvistle imbewte di aleal, oge per

pulizia

Sat di shromenti: chiove universole,

chiove 1316, pinze a becchi lunghi,

chiavi a brugala & chiave TX

» Unitts USE con slempe di esempio
[eadici G)

= Manuale per lo stampa 30

Accessori opzionali
* Involuere disporibile come neeesiedio
opzionale




STAMPANTI 3D

STAMPANTE 3D ORIGINAL PRUSA XL KIT

INVOLUCRO

Art. :95!1 a21 as51 ‘%501 021 053
MNi. estrusarn .. 2

Paso pradatte JEEL) A5 by
Temperatura comera chiusa max | 45°C A5t

Larghéeza u prafondits x alterss | 700 x 720 x $00 mm

Walumi & shamps 360 e x 3450 m x 380 rem
Diameira filamenta 1,73 nm
Adotta per ugelli ad alte Busse 5
Alrezza sirabe min/man 00503 mm
Temperabure ugelle man 250 "C
Art. b i [are.
Stamponte 30 Criginal Fruss KL (1 ssruwen| FE01 021 04T
@501 031 051
Irread eres Criginad Prues KL FE00 02 04T
Siamponta 30 Criginal Fruss KL (2 asrued| FE00 027 048
@501 031 053 T
Irrecd eray Criginad Prues XL FEON 02 D41
Siamponte 30 Criginal Fruss KL (5 asrued| FE01 020 443
AR54 428 105 T
Irrecd eray Criginad Prues XL FEON 02 BaT
Prodeitti integrativi Art.

Lentve ci atamps in aeciain par PA versicala o pabamm par P K4S @ OORE O

£ | 4954 828 301

Lenine o akermpa in necicis semicialn o pobuss Sie sok g Frose MEAS « OORECHE | 4954 528 303
Lentra o sumpo par PR in codoic vesicicto a poba par P W45 o CORE OMHE | 4954 428 305

Lontve i lampea e aecisin can PE| lusia par Cviginal Priaa MKAS s CORECINE | 4954 28 306
Ackettaturn ugalic Na sruchr VB 9501 021 054
Ugallc in otiuse par sompask Prasa F500 021 055
[T —-T— 9501 021 056
[T —-T— 9501 021 057
[T —-T— 9501 021 058
Ligalls n el o s s Prses 9501 021 059
Ugallc in otiuse par sompask Prasa | 9507 021 D&l
Ugelio in ascisia tengretn E30 High Flow Olklidan par sianpant Pruis |9501 021 188
Ugelio in ascisia tengretn E30 High Flow Olklidan par sianpant Pruis | 9501 021 185
Ugello in ascisia tengrete Obilidian par slanponi Pus | 9501 021 188
Ugelio in ascisia hengrete Obilidian par skanponi Pus 9501 021 167
Ugslic in sttoas CHT par alormpems Frua 9501 021 168
Ugelic in cftaes CHT per skarmpere Fruma

9501 021 169

Stampante 3D multi-materiale
assemblata con un massime di
cingue testine ed involucro in
aggiunta

Qualita superiere e innevativa

+ Con meccanismi di cambio ulensile
estremamente veloc & apzion di mon-
laggio per un massme di cingue leskne

* Produzione pa rapida di stampe mul
li-matericke di alta qualita

* Spreca minime o aulla

* Pregeltalo e prodetio nell'UE

* Facile da configurare & ulilkzzare

* Lo stampanle viens spediin assemblota.

* Par la protezione durante il raspeda, le
testine di sampa e il disploy vengono
fomiti separalamante & devens essere
monhal

Cenfigurazions intuiliva

Dopa un brave lest automalics, la sam-
pante pud essere ulilizzalo immedia-
lamente

* e stampe di grandi dimensioni pos-
sana richiedere ore, ma il riprstne da
inferruzioni di carrente baseto su har-
dware consente la npresa senza inter
vento dellUlente

E dateta di un leta risealdala madulare

segmentato, controllate da una scheda
elellrenicn separala per altimizzare lo
qualits & laffidabilita della slampa

Aggiornamenti gia inclusi

* Funzieni Inpul Shaper e Pressure
Advance per una dampo eslrema
mente rapeda

* Funzione Phase Sleppang che riduce ko
rurnarasith della stampeante

* Stempa rapida in rele cen Frusa Con-
nec

* Maodalit silenzinsa

* Rilevamerita del filemente bloceats

« Annullamenio dE”'ngsdh:l nel meny
della dampanie

* Supparhe leuch abdiata

Accessorio aggiuntive
* lnvoluers induse [formile separala-

mente & da mantare|

INVOLUCRO ORIGINAL PRUSA XL

&
. 4
=l

Art. | 9501 021 081

Calere | Muma
Stomnpondi [ At
Stampante 30 Crigid Frua XL [1 ssnice] | 9501 021 028
Stempantu 30 Originel Pruaa XL (2 esusced] :m'l 021 049 |
Stempante 30 Originel Prua XL (S esusced] .m'l 020 433

Indicazione

Sard necessario seslitvire alewne parli in moleriale ploslics della slampante, come il
Mextruder o i supperli della cinghia, con le parli incluse nel paces, realizzate eon um
matesiale pii resistents al calere [FCCF).

Cluesin pacco non include wna slompante 30.

Il pacco base mcbude: il | compansnli necassan per costruire |imelucro [part del
talesa, pannells laterali rasparenti, pannelli supenore & inferiare, coperchio a saffiena,
materiale di fissaggio, rinferzo del mloie della sampante), ricambs in PCCF per la
slampante XL sensore di lemperalura, shisca LED e documentazione. velucre Origi-
nal Prusa XL viene formito come kil smontata,

Istruzioni

E pousibide impestars le preslaziont di Bliraggic & anche la duwala del ilvaggie dopa
la stampa (od esempio, quands s slampa con matenali come AS4 o POCF) per dare
al sigtema d tempo in pid necessario per fillrare eventuah particells generate durante
il lavese di stampa, controllare |e strisce LED & verificare facilmante ka duraia del filire
HEFA nel meny della sampeante.

Accessorio opzionale per la stam-
pante Prusa XL che cansente la
stampa 3D ad alte temperature
per materiali come ASA

* Accessorio opzionale per la stampanle
3D Original Prusa XL

* Pregeltalo per un'inslallazione rapida
e semplice con lo stompeante

« Ambiente di stampo dnbds o
lemperature ekeaale

* |deale per lo slampa di materiak com-
plessi ad alle temperalure

* Previene e correnti d'ania & riduce ol
minima la deformazione dei
companenl
Uinvehicre & collegate diretiamente
dlla scheds madre & consents quindi
la eantiguraziane di una gamma di Fur-
zioni ulili diretamente tramite || pan-
nella di contralle LCD della sampante
Un sisgema di filraggio evanzate can
filtra HEPA (efficienza del 92.9%)] aiuta
aridurre gli adon & mpedises d idaseio
di perlicalle ulirafini [UFP) nell'ara. Lo
fitrazione viene controllale cutamati-
camente dalle sampante & l'ana fue-
riesee dall invelucro altrawerso il file
HEP&. Per prolungare la durata del
filires HEPA, la Hlirazione viens disat-
livala per maleriali quali PLA & PETS,
che producans poche poricelle & poen
odore, Mo pud sers ollivala manual
mente. Lo stampante XL ovvisa ulente
nan appena & necessano soslituiee il
filira HERA

Contrallare ba lemperalura ubilizzandn

il termomelro wlle sportelle dell’inve-
luera o le informazioni sl duspley della
slampanbe

Shriscin LED sincronizzoln aggiuntiva
per illuminare I'aree di sampo e visva-

lizzare o sats della stamparile

Virwveluera rduce inaline il rumare &
copre utte le parti mabili della
siampanhe

* Linvolucra viens famio come kit

+ Ghallrezz necessar sono inclusi nel kil

STAMPANTE PRUSA PRO HT90

w WURTH

La p 3D a d ti

delta con area di stampa cilindrica
& particolarmente adatta per le
applicazioni ad alta temperatura.

Qualita superiore e innovativa

*» Camera con riscaldamento altive

* Raffreddamento innovalive

* Stempa di protolipi PLA e stampe 3D
complesse con materich plastici tecnici
ad alte prestazioni come PEI

Ugello per olte temperature fino o
500°C

Filtro HEPA & o carboni aMivi

Sistema di gestione dell'aria con
controllo del flusse d'aria in tempo
reale

* Testine di stampa sostituibili

Qualites di stampa eccellente

Primo sirato perfetto grazie al sensore
del d tro per il rik

della forza

Facile da configurare

Calibrazione automatica

* Massima sicurezza IT in modalita

offline

Contenuto

* Stampante 3D Prusa PRO HT?0

* Cavo di alimentazione

* Piastra di stampa verniciola a polvers
lesturizzota

Art. | 9501 023 395

Pase prodotte 4354y

Lorghezza x prefondit x altezza 330 % 530 » 1050 mm

Velume & stampa 300 mm x 400 mm

Diametre flamento [1.75an

Adotto per ugelli od alto lusse IE

Altezza strato min/max [0.050,3mm

Temperatura ugelle max [sco°c

Temperatura comera chiusa max 90°C

wichestall appastat E\p:;::;:fmﬁm?:v:* [——

» Ad e WiFi

» Chiavetta USB con file di stampe di
esempio

* Filamento Prusament ASA Jet Black
850 g

* Salviette imbevute di alcol

* Tronchesi

* Testine di stampa od alto flusso

* Testina di stampa od alta lemperatura

* Strumento per la sostituzione degli
ugelli per alte temperature

* Monucle di slampa 3D

* Lubrificante PTFE

* Parti di ricambso

* Supporto per filamento

* Spazzoks in ofone per ugelli

Per informazioni e



ASPI KEY ACCOUNT

Associazione Nazionale Gestori Rifiuti
I'ESPOIIS(IbiIi territorio accordo

Manutenzioni e Spurghi reti fognarie e idriche

Gabriele Zoia
Gabriele Zoio@woerth.it .
+32 334 43 26 830

Antonino Gennaro
. Antonino. Gennaro@AWuerth.it
=39 331 68 75 209

- \

Luana Ribero
Luana. Ribero@wuerth. it .
+39 330 446 52 209

Roberto Sirotti
Roberto Sirori@wuerh.it
+39 335 18 32 539

Olivia Papini

Cllivia. Papimi@Wuerth.it
+30 33513 33087 Denis Aquilante

. Denis. Aquilante@\/uarh.it
+30 333 24 57 228

Givseppe Restucia
Giuseppe. Restuccia@wuerh.it
+39 334 63 26 814

Marco lluminari
Marco lluminafi@wuerth. it

Marcello Pitta . +39 331 75 36 556

Giovanni Cancellieri

harcelle Pita@wuerth.it Giovanni. ConcelliefiSwuerth.it
+39 32094 20 081 +3% 334 42 33 933
MORD
Antonelle Padedda

Antonello. Padeddawuerth it . '
+39 335 73 41 3B0O
CEMTRO-SUD

Luciano Eterno

. Lucians. Eremo@wuerth.it
+39 335 &9 95 520

w WURTH
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